
 

 
 



纽蓝客®  

 
目录 
DIRECTORY 

公司简介 ........................... 1 

 

 

 
 

公司简介 
COMPANYPROFILE 

广州纽蓝客智能科技有限公司，拥有专业的技术团队，秉承着“技术和创新为动力，追求高效、

节能和绿色环保为目标”的理念，致力于全电伺服数控折弯方案技术的研究，自主研发全电伺服

数控系统及全电伺服主轴箱，为折弯机制造商提供全电伺服数控折弯机整套解决方案。公司注重

科技引导，充分依靠现代新技术，通过数控系统对传统机械设备进行创新改造和产业升级，将数

控技术和伺服控制技术充分引入传统机械行业，依靠企业自身的资深设计人才和管理人员、稳健

的员工团队，建立完善产品体系，凭借完善工艺流程和精密的加工检测设备、无微不至的售后服

务，全心为客户营造优质的“纽蓝客”、“N-PRESS”品牌产品。 

 
随着全社会环保意识的加强，节能减排日益受到重视，传统电液折弯机由于耗电高、使用大量液

压油等缺点，已渐渐不满足未来生产工艺的要求。纽蓝客研发的 SL100-P数控系统主要应用于全

电伺服折弯机领域，是根据市场需求量身定制开发的一款高端数控系统，其功能强大、内置资源

丰富，具有安全、高效、节能和绿色环保的特色产品，在效率、能耗、精度、便利性方面都比传

统电液系统具有明显的竞争优势。 

 
纽蓝客是高新技术企业目前已获得发明与实用新专利 15项，软件著作权证书 9项，并通过了企

业知识产权管理体系认证。为企业提供整套的全电折弯机数控系统方案或伺服泵折弯机数控系统

方案，目前已与国内外多家折弯机龙头企业开展战略合作，开发高端定制型的折弯中心解决方案。

未来将继续立足于研发满足市场需求的数控折弯机控制技术，为折弯机制造商提供具有核心竞争

力的整套解决方案。 
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纽蓝客® 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

SL100-P全电伺服折弯机数控系统特色  

 

 

 

 

 

 
4 高速高精控制 

 
全电伺服折弯机系统 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

1性能可靠 

数控系统 SL100-P 采用高端的数控系统开发平台和先进的钣金折弯专用算法和运动控制算

法，主板全部采用工业级芯片，数控系统已通过 EMC 电磁兼容性验证和高低温环境适应性

检测。 

数控系统采用高速加减速算法和轨迹前瞻算法等，数控系统在折弯前预先根据折弯的速度

和矢量特征，对运动轨迹进行整体的规划，在高速加减速的同时，确保良好的折弯精度和

柔和的运动特性，使高速和高精得到有效的融合！ 

①高速度：Y轴最大快进速度 300mm/s，最大工进速度 50mm/s。 

②高精度：采用 5um 分辨率的磁栅尺和高位数编码器双环控制，重复定位精度±5um。 

③加工一致性：避免了油温变化对折弯工件一致性的影响。 

2 高端设计 
 

高档造型设计：数控系统采用高档工业造型豪华面板 

设计， 15寸大屏幕液晶触摸显示器，界面显示一目 

了然。 

直接编程功能：该系统同时具有直接编程功能，

对于简单的折弯采用直接编程功能最为方便，只需简

单输入各工序的后档，角度等几个参数即可进行折弯

加工。 

 

 
3 操作界面简洁明了 

 

5 节能环保 

数控系统 SL100-P主要应用于全电伺服数控折弯机，特别省电和绿色环保。特别省电：全电 

伺服折弯机与电液伺服折弯机的用电区别有如变频空调和普通空调的区别，全电伺服折弯机 

会自动根据工况输出合适功率电能，空闲时耗电小于 0.5kW，所以特别省电。绿色环保：无需 

使用和更换液压油，终止了废旧液压油对环境的污染。 

40 吨全电伺服折弯机和常用 40吨液压折弯机功耗对比： 
 

型号 平均功率 1 年工作时间 1 年耗电 

40 吨全电伺服折弯机 约 1kW 3000 小时 3000 度 

40 吨液压折弯机 约 4.5kW 3000 小时 13500 度 

一年可省电：13500-3000=10500 度；五年可省电：52500 度！ 

 

 

6 智能安全光幕监控 

数控系统 SL100-P根据安全光幕信号、工件加工参数（数控系统中设置的上下模具参数和工件 

厚度参数等）和直线位移传感器反馈位置值，在折弯过程中智能判定危险区域和安全区域，保 

护操作人员的安全。本设计解决了现有市场上常用折弯机专用安全光幕存在的缺陷，在折弯过 

程中即可以保护操作人员的安全 

，又不影响工作效率。 
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纽蓝客® 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

全电伺服折弯机系统 
 

 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 

 

7 主轴动力箱 全电伺服折弯机系统功能概述 

主轴动力箱可以传递折弯压力，采用重型滚珠丝杠和轴承，超长寿命设计，密封保护设计确

保关键零部件不受外部灰尘影响。 
 

 

 

 

 

全电伺服折弯机数控系统主要技术指标及功能 

○：标配 △：可选 －：无 ☆：特选 

 

1Y1/Y2采用光栅尺或磁栅尺反馈全闭环控制方式，精准定位控制，重复定位精度达到±5μm！ 

2智能安全光幕监控确保操作人员安全，已授权专利，独具特色！ 

3智能刀具负载监控确保刀具安全。 

4五线式触摸屏，高可靠 1000万次以上使用寿命，操作过程简单快捷。 

5弯曲压力自动计算功能，超过压力极限范围报警提示。 

6后档料位置“直接”计算功能：根据板金相关尺寸和塑性变形量，按中性层直接计算后档料位置。 

7 角度智能补偿功能：根据板金材料特性、模具尺寸、材料厚度、折弯角度等钣金工艺参

数，结合数控系统角度计算模型，任何钣金仅需要一次试折弯则可根据角度偏差自动较

正，即可正式生产。 
 

8圆弧连续折弯功能。 

9模具参数库：为客户建立模具参数库，方便客户快捷调用参数进行钣金折弯。 

10密码保护功能。 
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说明 子项说明 SL100-P 

标准配置 SL100-P4  X/Y1/Y2/R  ○  

豪华配置 SL100-P6  X/Y1/Y2/R/Z1/Z2  △  

 

触摸显示单元 
12 寸触摸液晶屏 △  

15 寸触摸液晶屏 ○  

最大 IO 点数  
标准 I24/O16  

最大 I48/O40  

最小控制单位  0.001mm  

快进速度（m/min） X/R/Z1/Z2 轴 120  

快进速度（mm/s） Y1/Y2 轴 300  

工进速度（m/min） Y1/Y2 轴 50  

Y1/Y2 全闭环控制 光栅尺或磁栅尺 ○  

 

重复定位精度 
X/R/Z1/Z2 轴 ±0.01mm  

Y1/Y2 轴 ±0.005 mm  

程序拷贝 U 盘 ○  

电子手轮 X/Y1/Y2/R 轴 ○  

丝杆螺距误差补偿 非线性补偿功能 ○  

光幕保护  ○  

刀具保护  ○  

直接编程模式  ○  

模具库 100 上模/100 下模 ○  

延期密码保护  ○  

 

语言 
中文 ○  

英文 ○  

环境温度适应力 
工作环境温度 0～50℃  

存放环境温度-20～60℃  
 

工作环境相对湿度范围 30%～90%RH  

 



纽蓝客® 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 

 

 

SL100-P 全电伺服折弯机系统硬件组成：15寸触摸显示器+Star100-NCx控制模块 

 
折弯中心系统 

 
 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

 

 

  
 
 
 

全电伺服折弯机系统尺寸图 
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图一、折弯工作示意图 

Star100-NCx控制 

模块 L型尺寸图 

15 寸触摸 

显示器 

SL300-PC 折弯中心/SL300-FB 翻边中心系统特色 

纽蓝客目前已为多家全电伺服折弯机厂家提供整机制造方案。涵盖：折弯机床图纸、 

全电伺服折弯机系统、伺服系统、主轴箱、同步装置、磁栅尺等，协助完成全电伺 

服折弯中心整机生产制造。 

1支持 EtherCAT高速总线 

支持 EtherCAT高速总线，EtherCAT被认为是最快的工业以太网技术协议，它的高性能

是基于其拓扑结构的灵活性，支持标准以太网拓扑结构，EtherCAT 只需要一个标准的以

太网连接口，不需要集线器和转换开关。最大支持 64轴控制： 

折弯机构最大支持 16轴控制； 

上料机构最大支持 16轴控制； 

刀库机构最大支持 32轴控制。 

2二维图纸工艺编程 

二维图纸工艺编程该系统具有二维图纸工艺编程功能，可直接在系统导入二维 DXF图纸

数据确定工艺后即可进行折弯加工，操作形象直观，有效降低操作人员的工作难度。二

维图纸工艺编程流程： 
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纽蓝客® 
 

 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

折弯中心系统 
 

 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SL300-PC 界面特色 

 

3 自动刀库控制功能以下为示意刀库图片，具体刀库结构形式根据客户需求定制开发 

SL300-PC 折弯中心系统 
1.应用于折弯中心行业 

2.支持 EtherCAT高速总线,最大支持 64轴控制 

3.支持二维图纸工艺编程，可导入二维 DXF 图纸数据即可进行

折弯加工 

4.支持上下折弯、圆弧折弯和折死边等多种折弯工艺方式 

5.支持自动刀库控制功能 

图三、折弯工艺路线图 

图二、折弯工件展开示意

图 
 

折弯工艺: a1 表示上折弯；a2表示下折弯；b1 表示圆弧上折弯；b2表示

圆弧下折弯； c1 表示上折死边；c2 表示下折死边。 

 
操作说明：1. 使用 SolidWorks绘制折弯 3D图形后，将零件图转换为工程

图纸。 

2. 编辑折弯工件展开的工程图纸（图纸上已自动生成折弯工艺的注释）。 

3.工程图纸保存为 DXF 格式导入系统（系统自动计算工件的正中心）。 

4. 工程图纸导入系统后可默认折弯方向顺序直接加工或人为定义加工 

方向顺序加工。 
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产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

                                             

 

 

折弯中心系统 
 

 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                                                                                                                                                                       

说明 子项说明 SL300-PCx 

显示模块 17 寸触摸液晶屏 ○ 

轴数 最大支持 64 轴 △  

最大 IO 点数 标准 I36/O16   ○  

最小控制单位 0.001mm   ○  

快进速度（m/min） 240   ○  

工进速度（m/min） 32   ○  

重复定位精度 ±0.005mm   ○  

直接编程功能  ○  

二维编程功能 支持二维 DXF 图纸 ○  

任意方向旋转功能 支持钣金折弯过程中任意方向旋转 ○  

 
任意角度折弯功能 

钣金折弯过程中，支持任意角度折弯(最小 
角度取决于压刀的坡度)   

 
○  

圆弧折弯功能  ○  

电子手轮功能  ○  

自动换刀功能  ○  

自动上下料功能  ○  

自动生产线连接功能  ○  

延期密码保护  ○  

语言 中文 ○  

英文 ○  

环境温度适应力 工作环境温度 0～50℃   

存放环境温度-20～60℃   

○  

工作环境相对湿度范围 30%～90%RH  ○  

折弯中心系统安装图 

SL300-PC 折弯中心系统尺寸图 
 

○：标配 △：可选 －：无 ☆：特选 

 

 

SL300-PC折弯中心系统硬件组成：17寸触摸显示器+Star300-NCx-C控制模块 
 

SL300-PC 折弯中心系统功能概述 
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纽蓝客目前已为多家折弯中心厂家提供柔性折弯中心整机制造方案。涵盖：折

弯中心机床图纸、折弯中心系统、伺服系统、高精密减速机、折弯刀具等，亦

可根据客户需求定制开发刀库功能，协助完成柔性折弯中心整机生产制造。 

 



纽蓝客® 
 

 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

折弯中心系统 
 

 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 

 

 

SL300-FB 翻边中心系统 
1.应用于钣金行业 

2.支持 EtherCAT高速总线,最大支持 64轴控制 

3.支持二维图纸工艺编程，可导入二维 DXF 图纸数据即可进行翻边加工 

4.支持上下折弯、圆弧折弯和折死边等多种折弯工艺方式 

5.支持自动刀库控制功能 
 

 

SL300-FB折弯中心系统硬件组成：15寸触摸显示器+Star300-NCx-C控制模块 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SL300-FB 折弯中心系统尺寸图 

Star300-NCx-C 模块 SL300-FB 翻边中心系统安装图 

SL300-FB 折弯中心系统功能概述 

○：标配 △：可选 －：无 ☆：特选 

 

说明 子项说明 SL300-FB 

显示模块 15 寸触摸液晶屏 ○ 

轴数 最大支持 64 轴 △  

最大 IO 点数 标准 I36/O16   ○  

最小控制单位 0.001mm   ○  

快进速度（m/min） 240   ○  

工进速度（m/min） 32   ○  

重复定位精度 ±0.005mm   ○  

直接编程功能  ○  

二维编程功能 支持二维 DXF 图纸 ○  

任意方向旋转功能 支持钣金折弯过程中任意方向旋转 ○  

 
任意角度折弯功能 

钣金折弯过程中，支持任意角度折弯(最小 
角度取决于压刀的坡度)   

 
○  

圆弧折弯功能  ○  

电子手轮功能  ○  

自动换刀功能  ○  

自动上下料功能  ○  

自动生产线连接功能  ○  

延期密码保护  ○  

语言 中文 ○  

英文 ○  

环境温度适应力 工作环境温度 0～50℃   

存放环境温度-20～60℃   

○  

工作环境相对湿度范围 30%～90%RH  ○  
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纽蓝客® 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

 

 

 

2G68.2 倾斜面加工指令 

 

五轴激光切割加工中心系统 

产品特色 
PRODUCTFEAURES 

 

 

1RTCP 旋转刀具中心编程功能 

RTCP 功能中，用户 CAM 软件以球形刀具中心点 X/Y/Z 和旋转轴坐标来输出执行代 

码的，数控系统以刀具中心点为基准进行自动补偿，它可根据被加工曲线在空间的 

轨迹，自动对五轴机床的旋转轴进行补偿，以确保球形刀具的中心点在插补过程 

中始终处于编程轨迹上。 

对于不带 RTCP 功能的机床，要求 CAM 软件生成的 G 代码包含了机械的偏

移和工件的摆放位置。当工件摆放的位置或者刀具发生改变的时候，需要

重新生成 G 代码，造成加工效率低。系统带 RTCP 功能，运行的 G 代码与

机床无关，即 CAM 软件生成的 G 代码不需要包含机床和工件安装位置。

工件的位置可以任意摆放，RTCP 算法会自动计算工件安装位置偏差对加

工的影响并进行补偿。 

RTCP 功能需要实时对两个偏差进行补偿。一是对工件安装位置的偏差进行补偿， 
二是对机床的两个旋转轴的旋转中心偏移进行补偿。 

图中显示当要求沿 X 正方向加工一条直线，由于 B 轴的旋转造成刀具中心点向 

X-和 Z+方向偏移。所以分别需要对 Z 轴和 X 轴的移动量进行实时补偿。 

RTCP 功能参数图形界面设置: 

旋转主轴刀具方向或旋转工作台，使加工面倾斜，即用旋转和变换相结合的

方法来定义任意方向的 3 轴坐标系，让刀具在倾斜的加工面上做出在水平面

上加工的动作。 

 

 
 

3内嵌 CAM 五轴激光切割加工工艺编程软件 

目前在国内五轴激光切割加工领域，主要实施路线是：CAD 三维实体编程导出 3D文件->五

轴 CAM工艺路径编程导出 G/M代码->数控系统根据 G/M代码加工工件。 

市场上常用的 CAM 软件五轴工艺编程对使用者的要求非常高，造成懂五轴编程的人员缺乏 

，影响了五轴切割机床的应用。 

内嵌 CAM五轴激光工艺编程软件是本公司专门为五轴激光切割机床工艺编程需求开发的行 

业 CAM软件，操作简单易于入门，可以替代通用五轴 CAM软件。 

主要实施路线是：CAD三维实体编程导出 3D文件->根据 3D 格式文件进行简单和快速的工艺

编程生成 G/M代码-->数控系统根据 G/M代码加工工件。 

 

 

 

  

SL300 系列激光切割/打磨抛光加工中心系统特色 
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® 
加工中心系列数控系统 

 

 

 

五轴激光切割加工中心系统 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 

 

○：标配 △：可选 －：无 ☆：特选 
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SL300-LS 内嵌 CAM 五轴激光切割加工中心系统主要功能概

述： 

纽蓝客® 

产品特色 
PRODUCTFEATURES 

 

4支持 EtherCAT 工业以太网 

    Star300 系列数控系统支持 EtherCAT 高速总线，EtherCAT 被认为是最快的工业以

太网技术协议，它的高性能是基于其拓扑结构的灵活性，支持标准以太网拓扑结构。 

EtherCAT 只需要一个标准的以太网连接接口，不需要集线器和转换开关。 

5纳米级插补 

伺服系统分辨率最高可支持 24 位，数控系统可实现纳米（nm）插

补，大幅度提高数控系统控制分辨率，实现纳米级高精度的运动控制。 

6界面介绍 
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  SL300-LS 

显示单元 12 寸 ○  

主键盘单元  ○  

最大控制轴数  8 

最大联动轴数  5 

最大主轴数  1 

最大 IO 点数 标准 I24/O16 ○  

EtherCATBUS  ○ 

RTCP 旋转刀具中心编程功能 △  

PLC 内嵌式 ○  

最小控制单位  0.000001mm/0.000001° 

插补周期(ms)  0.1 

单节处理速度 10000 单节/秒 ○  

G0 快进速度（m/min） X/Y/Z 轴 240 

G1 切削进给速度（m/min） X/Y/Z 轴 60 

插补 直线插补 ○  

 
程序拷贝 

圆弧插补 ○  

螺旋插补 ○  

U 盘（USB2.0） ○  

程序传输 以太网 DNC 传输(100M) ○  

丝杆螺距误差补偿 非线性补偿功能 ○ 

语言 
中文 ○  

英文 ○  

高速断点  ○  

单节功能  ○  

手轮模拟  ○  

程序 MDI 功能  ○  

程序手工编辑功能  ○  

暂停功能 G04 暂停秒数 ○  

孔加工循环  ○ 

主轴任意点定位 M253 ○  

刀具补偿 
XY 偏移补偿/Z 长度补偿/半径补

偿 
○  

参考点搜索  ○  

坐标偏移  ○  

绝对/相对坐标系设定 G90/G91 ○  

工件坐标系选择（6 组） G54-G59 ○  

附加坐标系选择（200 组） G54P1-200 ○  

局部坐标系选择 G52 ○  

平面选择 G17-G19 ○  

密码保护  ○ 

 

 



12寸操作面板 CP6032B 
12寸操作面板 CP6030B尺
寸图 

纽蓝客® 五轴激光切割加工中心系统 
 

  

 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 

 

SL300-LS 内嵌 CAM 五轴激光切割加工中心系统 

1.应用于五轴激光加工中心行业 

2.采用 EtherCAT 高速伺服总线 

3.配置 RTCP 功能，最大支持 5 轴联动加工 

4.内嵌 CAM 软件 

十秒编程，高效快捷 

操作简洁，轻松入门 

立体模型，立体仿真 
 

 

 

 

 

 

SL300-LS 内嵌 CAM五轴激光切割加工中心系统硬件组成：12寸操作面板 CP6032B 

Star300-NCx-C控制模块 
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SL300-LS 内嵌 CAM 五轴激光切割加工中心系统尺寸图 

Star300-NCx-C控制模块尺寸图 

SL300-MP 内嵌 CAM 五轴打磨抛光加工中心系统尺寸图 
 
SL300-MP内嵌 CAM五轴激光切割加工中心系统硬件组成：12寸操作面板 

CP6032B+Star300-NCx-C控制模块 

12寸操作面板 CP6032B 



纽蓝客® 五轴打磨抛光加工中心系统 
 

  

 

产品特色 
PRODUCTFEATURES 

产品介绍 
PRODUCTINTRODUCTION 
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SL300-MP 内嵌 CAM 五轴打磨抛光加工中心系统界面特色 
 

SL300-MP 内嵌 CAM 五轴打磨抛光加工中心系统主要功能概述： 

○：标配    △：可选    －：无    ☆：特选 

说明 子项说明 SL300-MP 

显示单元 12寸 ○ 

主键盘单元  ○ 

最大控制轴数  12 

最大联动轴数  5 

最大主轴数  2 

最大 IO点数 标准 I24/O16 ○ 

EtherCAT BUS  ○ 

双通道控制 
一套系统控制两台独立/左右双工位同

时加工 
△ 

RTCP 旋转刀具中心编程功能 △ 

PLC 内嵌式 ○ 

最小控制单位  0.000001mm/0.000001° 

插补周期(ms)  1 

单节处理速度 10000单节/秒 ○ 

G0快进速度（m/min） X/Y/Z轴
 

240 

G1切削进给速度（m/min） X/Y/Z轴 60 

插补 直线插补 ○ 

程序拷贝 

圆弧插补 ○ 

螺旋插补 ○ 

U盘（USB3.0+USB2.0） ○ 

程序传输 以太网 DNC 传输(100M/s) ○ 

丝杆螺距误差补偿 非线性补偿功能 ○ 

语言 
中文 ○ 

英文 ○ 

高速断点  ○ 

单节功能  ○ 

手轮模拟  ○ 

程序 MDI功能  ○ 

程序手工编辑功能  ○ 

暂停功能 G04 暂停秒数 ○ 

主轴任意点定位 M253（总线或模拟量主轴） ○ 

刀具补偿 XY偏移补偿/Z长度补偿/半径补偿 ○ 

参考点搜索  ○ 

坐标偏移  ○ 

绝对/相对坐标系设定 G90/G91 ○ 

工件坐标系选择（6组） G54-G59 ○ 

附加坐标系选择（99 组） G54P1-99 ○ 

平面选择 G17-G19 ○ 

密码保护  ○ 


